
BECKY ITALIA è un fornitore di macchine 
e soluzioni di taglio termico per lamiere 
 !"#$%&!'()!*%*" +%!,%!-."-! /0!'% )1-!
con un rapporto qualità/prezzo molto 
eccellente.
Collaboriamo in pieno con i nostri 
clienti per sviluppare e fornirle soluzioni 
personalizzate in base alle proprie 
esigenze, come per il modello MiniCUT.

MiniCUT ®

CNC Cutting Machine

Via Rilievo, 22
Palmi RC - Italia 
Tel. +39 0966 45368
Fax: +39 0966 413151
www.beckyitalia.it
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N° Parametro
Unità di 
misura

MiniCUT 21 MiniCUT 26 MiniCUT 31 MiniCUT 36

01
Trasmissione

Gantry
----------- Doppio Motore Doppio Motore Doppio Motore Doppio Motore

02 Interasse Binari (B) mm 2100 2600 3100 3600

03
Lunghezza
Binari (L)

mm
5000 min - 12.000 Max  ( 1000 / 2000 mm/pz )

04 Larghezza macchina (C) mm 2340 2840 3340 3840

05 Lunghezza macchina (E) mm 900

06 Altezza macchina (D) mm 1800

07
Larghezza di taglio 

effettiva (A)
mm

P 1500
P 2000

PO 1700
P 2500

PO 2200
P 3000

PO 2700

08
Lunghezza di taglio 

effettiva mm
Lunghezza totale (L) - 1200

09 Standard di precisione
---------

JB/T10045_3-4-1999

10 Precisione ripetitiva mm 0.20

11
Precisione longitudinale 

e trasversale
mm

0.15 mm su 10.000 mm

12 Precisione diagonale mm 0.30 mm 

13
Velocità
Massima 

mm/min 50 - 20.000 mm/min 

14
Accelerazione 

mG 50

15
Potenza
Assorbita

W 3000

16
Tensione di 

Alimentazione
VCA 220VCA/50Hz

17 Spessore di taglio OXI mm
6-80 mm partenza da bordo
6-60 mm partenza dal pieno

18 Gas della Alimentazione ---------- Ossigeno/Acetilene, propano e gas naturale



MiniCUT ®
macchina di piccole e media dimensioni, fornita con interasse di taglio utile 1500, 
2000, 2500 e 3000 mm e lunghezza standard 3000, 4000, 6000, 8000 e 12000 mm, 
a richiesta può essere anche di lunghezza diversa. La macchina ha come destinazione 
medie e grandi carpenterie. Può essere equipaggiata con Plasma e Plasma/Ossitaglio 
e come optional anche il 5° asse per la gestione di un mandrino per taglio tubi.
Viene prodotta plasma con THC (Toch Higth Control) per il controllo altezza a 
tensione d’ arco e ossitaglio CHC-200 (Captative Hight Control) per controllo altezza 
con sensore captativo.

Controllo numerico HYPERTHERM™:
come CNC vengono utilizzati i modelli MicroEDGE Pro™ e EdgePRO™ di 
HYPERTHERM™, appositamente progettati per macchine da taglio plasma e 
ossitaglio con controllo industriale basato su PC e ambiente di lavoro Windows 
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PicoPath I/O e 48 in HyPath. PHOENIX™!E!%.!=(" )" !*(/"F-; !G! **%$%. ! !/-'%. !,-!
usare che gestisce tutte le operazioni di taglio della macchina. Utilizzando il nuovo 
CutPro™ gli operatori poco esperti possono iniziare le operazioni di taglio in meno 
di 5 minuti. Tramite la connessione internet e HelpRemote i nostri tecnici saranno 
dentro la vostra azienda in pochi minuti per visionare eventuali problemi. All’ interno 
ci sono inserite le tabelle di taglio e marcatura ed è abilitato per generare la tecnologia 
TRUE HOLE™ per forature precise con i generatori HyPerformance HPRXD™.

Struttura e componenti macchina:
la struttura della macchina è del tipo GANTRY molto robusta con binario ferroviario 23 kg/ml lavorato a macchina. Il Gantry e del 
tipo a doppia motorizzazione costruito in 3 pezzi. Il carrello porta torcia dell’ asse trasversale è molto robusto è rigido per rapide 
accelerazioni e precisione nei movimenti.

Il THC possono essere 3: serie QHC-100HT® con corsa 100 mm macchina solo plasma, QHC-250HT® con 250 mm di corsa per macchina 
combinata plasma / ossitaglio e QHC-300HT® con 300 mm di corsa per macchina combinata con mandrino tubo. è molto preciso e veloce ed 
è costruito con materiali di alta qualità. La gestione avviane tramite una scheda asse integrata nel CNC e il movimento viene generato tramite 
un servo azionamento AC 100W della Panasonic. Il controllo altezza captativo della serie CHC-200 viene abbinato alla slitta Q-250C® con 250 
mm di corsa per l’ installazione del cannello ossistaglio. Oltre a questi sistemi possiamo installare ARC GLIDE THC™, ultima innovazione di 
HYPERTHERM™. Tutte le macchine possono essere equipaggiate con 1 plasma, 1 ossitaglio e un mandrino per taglio tubi.

Tutte le motorizzazioni sono Brushless con servo azionamenti AC 
400W della Panasonic accoppiati ad un riduttore epicicloidale a 
recupero automatico del gioco SHIMPO. Il moto viene trasmesso 
attraverso pignone e cremagliera trattati termicamente.
Il quadro elettrico e il CNC sono inseriti in pulpito mobile con 
struttura in acciaio verniciato. Tutti i componenti elettrici sono 
di alta qualità e raffreddati ad aria con n. 2 ventole. Per la 
gestione e programmazione della macchina viene utilizzato una 
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Screen e n.2 porte USB 2.0 ad alta velocità per il trasferimento 
dei programmi. Le emergenze macchina ed alcune funzioni 
vengono gestite separatamente dal CNC con un PLC industriale, 
per garantire la massima sicurezza.

Sistema di aspirazione
il tavolo poggia lamiera possono essere del tipo APLHA® con 
portata utile 800 o 1200 kg/mq o del tipo STANDARD con 
portata 1600 kg/mq consigliata per ossitaglio.Tutte hanno 
vasche a settori da 800 mm e piatti intercambiabili e altezza di 
taglio 720 mm.
7! 0!.";%! , .! "%=(!AEROCUT® 4C/6C/9C/12C e AEROCUT® 

16PRO/20PRO/24PRO sono autopulenti con cartucce in 
poliestere da 21 mq. I motori a chiocciola sono alloggiati all’ 
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versione COMPACT ed trappola e motore esterni nella versione 
PRO. La pulizia avviene in contro lavaggio ad aria compressa 
con delle elettrovalvole comandate da una centralina che ne 
gestisce il ciclo. Un cassetto in metallo viene utilizzato per 
raccogliere le polveri dopo la depolverazione dell’ aria.

Software di nesting
Come software di nesting viene fornito il BE-CAM® sviluppato dalla S.I. Enginering. Le soluzioni fornite sono 3 in base alle esigenze 
dei clienti. BE-CAM® Cut standard, BE-CAM® Cut AutoGas per generatori plasma HPRXD™ con gas console automatica e BE-CAM® 

Cut TUBE per la gestione del taglio dei tubi con torcia dritta. Tutti i software sono corredati di tabelle tecnologiche, geometria 
e nesting manuale - semiautomatico - automatico e possono essere implementati con gestione taglio in comune, magazzino 
lamiere e gestione commesse di taglio.

Generatori plasma
Come generatori plasma vengono utilizzati: HYPERTHERM™ ad aria serie POWERMAX™, ad ossigeno serie HSD™ e alta 
, 0!)%1%() !* ;% !HPRXD™ KJELLBERG® ad aria serie PA-S®, ad ossigeno serie FINEFOCUS®! !-."-!, 0!)%1%() !* ;% !HIFOCUS®. Le 
potenze installate possono essere da 45 a 400 ampere in base alle esigenze del cliente.


